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Настоящее руководство по эксплуатации предназначено для изучения работы 

источника питания инверторного специального для воздушно-плазменной резки 

ДС120П.33 (в дальнейшем – источник), правильной и безопасной его эксплуатации 

и поддержания его в работоспособном состоянии.  

Изделие декларировано. 

Перед началом работы необходимо внимательно ознакомиться с настоящим 

руководством и изложенными в нем правилами эксплуатации, требованиями по 

технике безопасности, расположением и назначением органов управления. К рабо-

те с источником допускаются электросварщики (резчики), имеющие квалификаци-

онную группу по электробезопасности не ниже II. 
Альбом схем, содержащий схемы электрические принципиальные и перечни 

элементов, поставляется отдельно по договору с  заказчиком. 
 

 В настоящем руководстве по эксплуатации для привлечения внимания при-

менены следующие предупреждения: 
 

   Это предупреждение отмечает указания, при несоблюдении ко-

торых существует опасность причинения вреда здоровью или 

повреждения оборудования. 
 

  Это предупреждение отмечает указания, при несоблюдении кото-

рых существует опасность причинения смертельного вреда здоро-

вью. 
 

 Воздушно-плазменная резка может представлять опасность для жизни и 

здоровья человека. Необходимо соблюдать меры предосторожности от следу-

ющих видов воздействий: 

 

  ЭЛЕКТРОМАГНИТНОЕ  ПОЛЕ 

При выполнении работ вокруг источника и силовых кабелей существует 
электромагнитное поле. Воздействие электромагнитного поля может негативно 

сказаться на здоровье. При нахождении рядом с работающим источником может 
быть нарушена работа кардиостимулятора. Также возможны нарушения в работе 
электронных устройств, например, процессора обработки данных.  

Для уменьшения воздействия электромагнитных полей при проведении работ 
сварщик (резчик) должен: 

- располагать силовые кабели параллельно, как можно ближе друг к другу и, 

по возможности, на земле; 
- соединять кабель с зажимом и изделие как можно ближе к месту резки; 

- не стоять между силовыми кабелями; 

- не располагать работающий источник в непосредственной близости от лю-

дей; 

- регулярно выполнять техническое обслуживание источника (см. раздел 3). 
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  УДАР  ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ  ТОКОМ 
 Силовые цепи при включенном источнике находятся под напряжением и мо-

гут смертельно поразить электрическим током человека, тело которого является 
проводником. Не прикасайтесь к ним голыми руками и другими частями тела. Сле-
дите, чтобы тело и одежда были сухими. Изолируйте себя от силовых цепей, ис-
пользуя сухую подкладку достаточного размера, чтобы закрыть всю поверхность 
физического контакта с изделием и землей. 

НЕ СТОЙТЕ, НЕ СИДИТЕ, НЕ ЛЕЖИТЕ, НЕ ОПИРАЙТЕСЬ, НЕ КАСАЙТЕСЬ  

ВЛАЖНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ВО ВРЕМЯ СВАРКИ (РЕЗКИ) БЕЗ СООТВЕТСТВУЮ-

ЩЕЙ ЗАЩИТЫ. 

 БЕЗ ЗАЗЕМЛЕНИЯ ИСТОЧНИК НЕ ВКЛЮЧАТЬ! Источник должен подклю-

чаться только к правильно заземленным штепсельным розеткам системы электро-

снабжения. Обязательно заземляйте изделие с помощью общего контура заземле-
ния.  

ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОЕ ВКЛЮЧЕНИЕ В ЗАЗЕМЛЯЮЩИЙ 

ПРОВОДНИК НЕСКОЛЬКИХ ИСТОЧНИКОВ. 

ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ ЛЮБЫЕ ПОДКЛЮЧЕНИЯ К ИСТОЧНИКУ 

ПОД НАПРЯЖЕНИЕМ.  

ЗАПРЕЩАЕТСЯ РАЗБИРАТЬ РЕЗАК ПРИ ВКЛЮЧЕННОМ АВТОМАТИЧЕСКОМ 

ВЫКЛЮЧАТЕЛЕ ИСТОЧНИКА (СЛУЧАЙНОЕ НАЖАТИЕ НА КНОПКУ РЕЗАКА МО-

ЖЕТ ПРИВЕСТИ К ПОРАЖЕНИЮ ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ ТОКОМ). 

КАТЕГОРИЧЕСКИ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ РАБОТЫ ПРИ ПОВРЕ-

ЖДЕННОЙ ИЗОЛЯЦИИ КАБЕЛЯ, РЕЗАКА, СЕТЕВОГО ШНУРА И ВИЛКИ. 

Перед вскрытием источника необходимо выключить питание, отсоеди-

нить вилку сетевого шнура и выждать три минуты до полного разряда кон-

денсаторов. 

При работах на высоте используйте ремни безопасности для страховки от па-
дения при электрошоке.  

 

  ИЗЛУЧЕНИЕ ПЛАЗМЫ (ДУГИ) 

 Используйте защитные очки и одежду из негорючего материала. Для защиты 

окружающих используйте непрозрачный и невоспламеняющийся экран.  

 

  ДЫМ И ГАЗЫ 

В процессе резки выделяются дым, газы и пары, вредные для здоровья. Не 
допускайте попадания дыма, газов и паров в дыхательные пути. При выполнении 

работ включайте вентиляцию на необходимую мощность и устанавливайте вытяж-

ку непосредственно над резкой. В замкнутых пространствах или при проведении 

работ на открытом воздухе применяйте респиратор. 

Не производите резку в местах, где присутствуют пары хлорированного уг-
леводорода, являющиеся результатом операций обезжиривания, очистки, распыле-
ния. Высокая температура и излучение дуги могут вступить в реакцию с парами 

растворителя и образовать фосген, высокотоксичные газы, и другие вещества, 
опасные для здоровья. 
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   ПОЖАРООПАСНОСТЬ  
Перед выполнением работ необходимо убедиться в наличии и доступности в 

непосредственной близости от рабочего места средств для тушения пожара! 
Причиной пожара и взрыва может стать контакт дуги с горючим, пламя, ле-

тящие искры, раскаленная окалина, нагретые материалы, неправильное обращение 
со сжатыми газами и баллонами, короткое замыкание. ПОМНИТЕ, ЧТО ЛЕТЯЩИЕ 

ИСКРЫ И ПАДАЮЩАЯ ОКАЛИНА МОГУТ ПРОХОДИТЬ ВДОЛЬ ТРУБ, ЧЕРЕЗ ЩЕЛИ, 

ОКНА И ДВЕРИ, ОТВЕРСТИЯ В ПОЛУ И В СТЕНЕ. 

Переместите все легковоспламеняющиеся предметы как можно дальше от 
зоны резки во избежание опасности возникновения пожара или взрыва. Если это 

невозможно, защитите от возгорания с помощью подходящего и хорошо закрыва-
ющего материала, негорючих укрытий или щитов. 

ЗАПРЕЩАЕТСЯ  РЕЗКА СОСУДОВ, НАХОДЯЩИХСЯ ПОД ДАВЛЕНИЕМ, А ТАКЖЕ 

ЕМКОСТЕЙ, В КОТОРЫХ НАХОДИЛИСЬ ГОРЮЧИЕ И СМАЗОЧНЫЕ ВЕЩЕСТВА. 

ЗАПРЕЩАЕТСЯ НОСИТЬ В КАРМАНАХ СПЕЦОДЕЖДЫ ЛЕГКОВОСПЛАМЕНЯ-

ЮЩИЕСЯ ПРЕДМЕТЫ, ТАКИЕ КАК СПИЧКИ, ЗАЖИГАЛКИ. Не работайте в одежде, 
на которой имеются пятна жира, масла, бензина и других горючих жидкостей.  

Подсоединяйте силовые кабели как можно ближе к месту резки. Силовые ка-
бели соединенные с арматурой здания или с другими металлическими объектами, 

находящимися далеко от места резки могут привести к протеканию тока через тро-

сы лебедок, подъемных механизмов или через другие токопроводящие цепи. Это 

может привести к возникновению пожара или перегреву подъемно-транспортных 

механизмов, кабелей и, как следствие, выходу их из строя. 
Блуждающие токи могут полностью вывести из строя защитную проводку в 

доме и стать причиной пожара. Поэтому перед началом работ необходимо удосто-

вериться в том, что место подсоединения кабеля с зажимом на заготовке очищено 

от грязи, ржавчины и краски до металлического блеска и обеспечена непосред-

ственная электрическая связь между заготовкой и источником. 
 

 
 

РАБОТА ПРИ НАЛИЧИИ ОСОБО НЕБЛАГОПРИЯТНЫХ УСЛОВИЙ (В СОСУДАХ, 

АППАРАТАХ И ДРУГИХ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЁМКОСТЯХ С ОГРАНИЧЕННОЙ ВОЗМОЖ-

НОСТЬЮ ПЕРЕМЕЩЕНИЯ И ВЫХОДА). 
 

Резка в особо неблагоприятных условиях производится при строгом соблю-

дении требований «Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок», 

утверждённых приказом Министерства труда и социальной защиты Российской 

Федерации от 24.07.2013 г. № 328н и зарегистрированных Министерством юстиции 

РФ 12 декабря 2013 года, регистрационный № 30593. 

Перед началом работ ознакомиться: 
‒ с «Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей» 

(п.3.5.2); 

‒ с главой XLIV «Правил по охране труда при эксплуатации электроустано-

вок»; 

‒ с п.2.3.11 настоящего руководства по эксплуатации. 
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1  Описание и работа 
 

1.1 Назначение и область применения 
1.1.1 Источник предназначен для ручной резки и строжки электропроводных 

материалов в цеховых и монтажных условиях, в том числе для резки жаропрочных 

сталей и цветных сплавов. Источник может быть использован в составе автоматиче-
ского оборудования для резки труб и листовых материалов. В качестве плазмообра-
зующего газа используется воздух. 

1.1.2 Источник предназначен для эксплуатации в районе с умеренным клима-
том под навесом или в помещениях, где колебания температуры и влажности воздуха 
несущественно отличаются от колебаний на открытом воздухе и имеется сравнитель-
но свободный доступ наружного воздуха. Тип атмосферы - II по ГОСТ 15150-69. Вид 

климатического исполнения источника - У2 по ГОСТ 15150-69. 

1.1.3 Источник устойчив к воздействию температуры окружающего воздуха  
при эксплуатации от минус 40 до плюс 40 °С и относительной влажности до 90 % при 

плюс 20 °С. При использовании источника при минусовых температурах необходимо 

использовать сухой плазмообразующий газ (сжатый воздух) 5 класса загрязненности 

по ГОСТ 17433-80. 

1.1.4 По способу защиты от поражения электрическим током источник отно-

сится к классу II по ГОСТ 12.2.007.0-75 и ГОСТ Р 58698-2019. 

1.1.5 В части воздействия механических факторов внешней среды при экс-
плуатации относится к группе М20 со степенью жесткости 21а по ГОСТ 17516.1-90. 

1.1.6 Степень защиты источника - не ниже IP22 (защищен от доступа  внеш-

них твердых предметов диаметром  ≥ 12,5 мм и от вертикально падающих капель во-

ды, когда источник отклонен на угол до 15°) по  ГОСТ 14254-2015. 

1.1.7 Источник может быть использован в стационарных и полевых условиях, 

передвижных и самоходных агрегатах и от сетей ограниченной мощности. 

1.1.8 Способ охлаждения  источника – воздушный. 

1.1.9 Область применения источника – все отрасли промышленности. 

1.1.10  При покупке источника необходимо: 

- убедиться в отсутствии на упаковке и корпусе механических повреждений; 

- проверить комплектность. 
1.1.11  Применение воздушно-плазменной строжки указано в приложении В. 
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1.2 Технические характеристики 

1.2.1 Напряжение питающей сети переменного тока, В ............. 380 (± 10 %)   

1.2.2 Количество фаз ....................................................................... 3 

1.2.3 Частота питающего напряжения, Гц .................................... 50 (±1) 

1.2.4 Максимальная потребляемая мощность, кВ⋅А, не более ... 25 

1.2.5 Пределы регулирования тока при резке: 
- минимальный ток, А, не более ..................................................... 30 

- максимальный ток, А, не менее .................................................... 120 

1.2.6 Напряжение холостого хода, В, не более ............................ 500 

1.2.7 Рабочее напряжение, В .......................................................... 150 

1.2.8 Давление пневмосети, МПа .................................................. от 0,3 до 0,6  

                                                                                                                      (от 3 до 6 ат) 
1.2.9 Необходимый расход плазмообразующего  

газа, л/мин, не менее ........................................................................ 210 

1.2.10  Коэффициент нагрузки ПН (Х), % ...................................... 100 

1.2.11   Максимальная толщина разрезаемого металла, мм: 

- разделительный рез (сталь) ........................................................... 50 

- сталь ................................................................................................. 40 

- алюминий и его сплавы ................................................................. 40 

- медь и ее сплавы ............................................................................ 25 

1.2.12  Сопротивление изоляции: 

- между первичной цепью и корпусом, МОм, не менее ............... 5,0 

 - между первичной и вторичной цепями, МОм, не менее .......... 5,0   

1.2.13  Габаритные размеры источника, мм, не более .................. 670×280×535 

1.2.14  Масса источника (без кабелей), кг, не более ..................... 44 

1.2.15  Установленная наработка на отказ, ч, не менее  ............... 1500 

1.2.16  Установленный ресурс до капитального ремонта, ч, 

не менее  ............................................................................................ 5000 

 
1.3 Устройство и принцип работы 

1.3.1 Устройство источника ДС 120П.33 

1.3.1.1 Общий вид приведен на рисунке 1. 

1.3.1.2 Источник размещен в типовом корпусе и выполнен в переносном ва-
рианте.            

1.3.1.3 Внутри источника размещены силовые полупроводниковые элемен-

ты, силовой трансформатор, выходной дроссель, трансформатор, платы системы 

управления, осциллятор для возбуждения дуги, газовый клапан. 

Схема электрическая принципиальная приведена в приложении Б. 
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1 – кнопка включения клапана; 
2 – индикатор включения напряжения 
питания; 
3 – задатчик тока резки; 

4 – разъем для подключения кабеля 
управления резака (или трубореза); 
5 – силовой разъем цепи основной ду-

ги и плазмообразующего газа; 
6 – разъем цепи пилотной дуги; 

7 – силовой разъем «+» для подключе-
ния кабеля с зажимом; 

8 – индикатор блокировки перегрузки; 

9 – индикатор неисправности резака; 
10 – индикатор блокировки при отсут-
ствии или понижении давления плаз-
мообразующего газа; 

11 – индикатор блокировки по превы-

шению температуры; 

12 – автоматический выключатель; 
13 – клемма заземления; 
14 – кнопка подогрева клапана; 
15 – сетевой кабель с вилкой для под-

ключения к трехфазной сети; 

16 – фильтр-регулятор давления с ма-
нометром и входным штуцером; 

17 – разъем для подключения питания 
трубореза; 
18 – предохранитель 3,15 А; 

19 – расходомер.

 

 
Рисунок 1 – Источник ДС 120П.33 
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1.3.2 Принцип работы 

1.3.2.1 Источник имеет падающую внешнюю характеристику и плавное ре-
гулирование тока в соответствии с рисунком 2. 
 

 

 
 

Рисунок 2 – Вольтамперная характеристика 
 

1.3.2.2 Функциональная схема источника приведена  на рисунке 3.  

 

 
 

Рисунок  3 – Функциональная схема 
 

Основой схемы источника является двухтактный инвертор, выполненный на 
биполярных транзисторах с изолированным затвором по схеме полного моста. Вы-

ходной выпрямитель - двухполупериодный со сглаживающим дросселем. Величина 
тока изменяется широтно-импульсным регулированием. На охладителях силовых 

транзисторов и выходного выпрямителя установлены датчики контроля температу-
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ры для защиты источника от перегрева. Для защиты резака схемой управления 
предусмотрена блокировка источника  при  понижении  давления  плазмообразую-

щего  газа  ниже  0,3 МПа (3 ат).  
Напряжение питания предварительно выпрямляется сетевым выпрямителем 

СВ, затем поступает через управляемый ключ Т на фильтр Ф, сглаживается и по-

ступает на инвертор И. Инвертор совместно с трансформатором Тр преобразует 
постоянное напряжение в переменное высокой частоты. Высокочастотное напря-
жение выпрямляется выпрямителем ВВ и поступает на клеммы источника через 
сглаживающий дроссель. 

Управление источником осуществляется с помощью системы управления 
СУ, инвертором И и блоком осциллятора БО. Источник питания ИП служит для 
питания СУ и блока осциллятора БО. 

Возбуждение режущей дуги (плазмы) происходит с помощью пилотной дуги 

инициируемой высоковольтным разрядом, вырабатываемым повышающим транс-
форматором ТрП с помощью блока осциллятора БО, между «+» источника и выво-

дом пилотной дуги. Резистор пилотной дуги R служит для ограничения тока пи-

лотной дуги. Процесс возбуждения основной дуги между электродом и разрезае-
мым материалом (клемма «+») с помощью пилотной дуги происходит более 
надежно и продлевает срок службы расходуемых материалов резака. 

1.3.2.3 Расположение органов управления показано на рисунке 1.  

Ток резки регулируется задатчиком тока резки (3). Кнопка включения клапа-
на (1) предназначена для предварительной установки рабочего давления плазмооб-

разующего газа. Рабочее давление устанавливается фильтром-регулятором давле-
ния (16). Также он служит для предотвращения попадания в воздушный тракт ис-
точника загрязнения и влаги. Рядом с фильтром-регулятором давления, на задней 

панели, расположена кнопка включения подогрева клапана (14).  

Свечение индикатора включения напряжения питания (2) показывает нали-

чие питания. Если питание ниже нормы, то индикатор гаснет и источник блокиру-

ется. Если питание выше нормы, то индикатор начинает мигать и источник блоки-

руется. 
Индикаторы блокировки по превышению безопасной температуры силовых 

элементов (11), при отсутствии или понижении давления плазмообразующего газа 
(10), по неисправности резака (9) и по перегрузке источника (8) в нормальном со-

стоянии не горят. Появление какого-либо из этих событий приводит к засвечива-
нию соответствующего индикатора на панели источника.  

1.3.2.4 Схема сборки резака приведена на рисунке 4. 
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 НЕПРАВИЛЬНАЯ УСТАНОВКА ЗАВИХРИТЕЛЯ МОЖЕТ 

ПРИВЕСТИ К ВЫХОДУ ИЗ СТРОЯ РЕЗАКА! 
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      - 2 

 

       - 3 

 

 

      - 4 

 

    

 

      - 5 

 

 

 

 

 

 

         - 6 

 
 

 

 

 

1 – корпус; 
2 – электрод; 

3 – завихритель;  
4 – сопло;  

5 – наконечник;  

6 – ограничитель. 
 

 

Рисунок 4 – Схема сборки резака 
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1.4 Средства измерения, инструмент и принадлежности 

Средства измерения, которые необходимы для контроля, настройки и ремон-

та источника, приведены в таблице 1. 
 

Таблица 1 
 

Наименование Тип, маркировка 
Назначение,  

используемые параметры 

Осциллограф универсальный с 
полосой пропускания не хуже 
20 МГц 

TDS1002 

 

Проверка тока в силовых 

транзисторах 

Вольтамперметр М2044 
Измерение напряжения и 

тока на нагрузке 

Шунт измерительный 300 А, 75 мВ Измерение тока в нагрузке 

Реостат балластный РБ – 302 У2 
Использование в качестве 
нагрузки при настройке 

Примечание  – Допускается применять другие средства измерений и тех-

нологическое оборудование, отличающиеся от рекомендованных, но с техни-

ческими характеристиками не хуже требуемых. 

 

1.5  Маркировка 
1.5.1 На лицевую панель нанесены: обозначение источника, товарный знак 

НПП «Технотрон», ООО, единый знак обращения продукции на рынке государств 
– членов Таможенного союза, символ источника, который предназначен для подачи 

питания при сварочных работах, выполняемых в среде с повышенной опасностью 

поражения электрическим током, а также надписи, поясняющие назначение эле-
ментов. 

1.5.2 Предупредительный знак опасного напряжения, знак заземления и 

надписи, поясняющие назначение элементов, расположены на задней панели. Там 

же прикреплена табличка (рисунок 5), содержащая три секции.  

В первую входят: наименование, адрес и товарный знак предприятия-
изготовителя, тип источника,  обозначение настоящих технических условий, дата 
изготовления и заводской номер источника, символ источника питания. 

Вторая содержит: символ плазменной резки и символ плазменной строжки, 

ВАХ источника, символ постоянного тока и символ источника, который предна-
значен для подачи питания при сварочных работах, выполняемых в среде с повы-

шенной опасностью поражения электрическим током, номинальное напряжение 
холостого хода (U0), диапазон выходных параметров тока резки и соответствующие 
им значения выходного напряжения, ПН (Х), номинальный ток резки (I2) и стан-

дартное напряжение нагрузки (U2). 

Третья включает в себя символ потребляемой мощности, количество фаз, 
символ переменного тока и номинальной частоты, номинальное напряжение пита-
ния (U1), номинальный максимальный ток питания (I1max), максимальный эффек-



 

 13

тивный ток питания (I1eff), степень защиты, символ оборудования класса II, макси-

мальное энергопотребление и масса источника. 
 

 44 кг

ГОСТ Р МЭК 60974-1
ТУ 3441-121-13092653-2006

Х

I2

U2

100 %
120 А
150 В

U0= 250 В

От 30 А/100 В до 120 А/150 В

3 ~50 Гц
U1

380 В 

I1max

37 А

I1eff 

29 А

НПП «ТЕХНОТРОН», ООО
ул.Урукова, 17а, г.Чебоксары, 428015

20    г.  №ДC 120П.33

s

IP22
P1max

25 кВА

3~ f1
f2

 
 

Рисунок 5 – Табличка на ДС 120П.33 
 

1.5.3 На крышке нанесены надписи – предупреждение о трехминутной паузе 
при вскрытии источника после отключения от питающей сети и требования без-
опасности во время работы. Там же прикреплена информационная табличка (рису-

нок 6). 

 
 

Рисунок 6  – Информационная табличка 
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1.5.4 Маркировка на упаковке выполнена в соответствии с ГОСТ 14192-96 и 

содержит на боковых поверхностях манипуляционные знаки, торговое наименова-
ние источника, заводской номер изделия, адрес получателя, адрес отправителя, 
указание массы источника с упаковкой - брутто. 

 

1.6 Упаковка 
1.6.1 Открыть внешнюю упаковку (транспортную тару) и вынуть эксплуата-

ционную документацию. Извлечь принадлежности и достать источник. Затем раз-
резать внутреннюю упаковку (чехол из полиэтилена) на источнике. 

1.6.2 При повторной упаковке источник поместить в полиэтиленовый чехол. 

Края полиэтилена заклеить липкой лентой. Затем источник вложить в транспорт-
ную тару, положив сверху эксплуатационную документацию. Сбоку уложить при-

надлежности источника. Внешнюю упаковку заклеить липкой лентой (в случае 
упаковки из гофрокартона) или заколотить гвоздями (в случае упаковки - деревян-

ного ящика). 
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2 Использование по назначению 
 

 
2.1 Эксплуатационные ограничения  
2.1.1 К работе с источником допускаются электросварщики (резчики), име-

ющие квалификационную группу по электробезопасности не ниже II, изучившие 
правила электробезопасности при проведении сварочных работ, а также изучившие 
настоящее руководство по эксплуатации.  

2.1.2 Перед включением источника необходимо надежно подсоединить кор-

пус источника посредством клеммы заземления, расположенной на задней панели, 

к контуру защитного заземления, а также заземлить разрезаемое изделие. 
2.1.3 Питание источника должно осуществляться от сети с допустимой 

нагрузкой не менее 25 кВ·А, защищенной автоматическим выключателем или 

плавкими предохранителями. Ток защиты и сечение шнура сетевого приведены в 
таблице 2. 
 

Таблица 2  
 

Питание 
Ток по цепи питания 

 при нагрузке на выходе 
120 А, 150 В 

Рекомендация 

номинальное 
напряжение,  

В 

число  

фаз 

сечение 
 шнура сетевого, 

 мм2 

токовая 
защита, 
А 

380 3 30 3х4 и 2,5 50 

 

2.1.4 Силовые кабели могут иметь длину до 25 м каждый. Рекомендованное 
сечение (при режиме резки 120 А) – 16 мм2

. При изменении длины и/или сечения 
может измениться омическое сопротивление выходной цепи, при этом качество 

резки может ухудшиться. 
2.1.5 При эксплуатации источника на передвижных установках или в 

местах, подверженных механическим вибрациям, необходимо источник осна-

стить амортизаторами (комплектом монтажных частей). Установка амортиза-
торов выполняется в соответствии с рисунком 7, для чего отворачиваются ножки 

источника, а затем с помощью тех же ножек закрепляются планки с установленны-

ми на них резиновыми амортизаторами. Крепление источника осуществляется бол-

тами М8. Установочные размеры приведены на том же рисунке. 
ГАРАНТИЯ НА ИСТОЧНИК, ЭКСПЛУАТИРОВАВШИЙСЯ В УСЛОВИЯХ ПО-

ВЫШЕННОГО УРОВНЯ ВИБРАЦИИ, НАПРИМЕР, В СОСТАВЕ ПЕРЕДВИЖНЫХ АГ-

РЕГАТОВ, БЕЗ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ АМОРТИЗАТОРОВ НЕ РАСПРОСТРАНЯЕТСЯ. 

2.1.6 Источник следует размещать в местах со свободной циркуляцией чи-

стого воздуха. Следует следить за скоплением пыли и грязи внутри источника. При 

эксплуатации источника в помещениях с повышенной запыленностью необ-

ходимо использовать пылевой фильтр. При длительной эксплуатации элементы 

фильтра можно изготавливать самостоятельно. Материалом для изготовления 
фильтра рекомендуется использовать синтепон. Крепить фильтр к источнику при 
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помощи зажимов на самоклеющейся основе. Пример установки фильтра приведен 

в приложении А.  
НЕСОБЛЮДЕНИЕ ДАННЫХ РЕКОМЕНДАЦИЙ МОЖЕТ ПРИВЕСТИ К           

ПРЕЖДЕВРЕМЕННОМУ ПЕРЕГРЕВУ, СРАБАТЫВАНИЮ ЗАЩИТЫ И ОТКЛЮЧЕНИЮ 

ИСТОЧНИКА. 

 
 

а      б 
 

а - поперечная установка;  б - продольная установка. 
 

Рисунок 7 - Стационарная установка источника, 
укомплектованного амортизаторами 

 

2.1.7 Требования к пневмосети (компрессору) 

 В КАЧЕСТВЕ ПЛАЗМООБРАЗУЮЩЕГО ГАЗА НЕОБХОДИМО         

ИСПОЛЬЗОВАТЬ СЖАТЫЙ ВОЗДУХ. ЛЕГКОВОСПЛАМЕНЯЮЩИЕСЯ ГАЗЫ И СМЕСИ 

(КИСЛОРОД, ПРОПАН И ДР.) ПРИМЕНЯТЬ ЗАПРЕЩЕНО. 

Необходимое рабочее давление от 0,3 до 0,6  МПа (от 3 до 6 ат). Необходи-

мый расход плазмообразующего газа (сжатого воздуха) не менее 210 л/мин. 

Фильтр-регулятор давления на источнике не является полноценным осуши-

телем воздуха, поэтому при эксплуатации источника в условиях повышенной 

влажности и отрицательных температурах необходимо использовать  осушитель 
воздуха ТТ390 для подачи сухого плазмообразующего газа (сжатого воздуха), не 
ниже 5 класса загрязненности по ГОСТ 17433-80. 

2.1.8 При работе на открытом воздухе необходимо принять меры по защите 
источника от прямого попадания капель дождя, воды и пр. (работать под навесом). 

Не ставьте источник на рыхлый или влажный грунт, лужу. 

2.1.9 Работы необходимо осуществлять при обязательном применении 

средств индивидуальной защиты. Для защиты глаз, лица, органов дыхания следует 
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применять специальные защитные маски и щитки. Чтобы брызги расплавленного 

металла не нанесли ожогов, необходимо работать в защитных рукавицах или пер-

чатках, высоких ботинках, головном уборе и одежде из плотной ткани. 
 

 В ЦЕЛЯХ БЕЗОПАСНОСТИ ЗАПРЕЩАЕТСЯ: 

- РАБОТАТЬ БЕЗ НАДЕЖНО ЗАЗЕМЛЕННОГО КОРПУСА ИСТОЧНИКА; 

- РАБОТАТЬ БЕЗ ЗАЗЕМЛЕНИЯ РАЗРЕЗАЕМОГО ИЗДЕЛИЯ; 

- РАБОТАТЬ С ИСТОЧНИКОМ В СЫРЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ; 

- РАБОТАТЬ С ИСТОЧНИКОМ ПОД ВОЗДЕЙСТВИЕМ АТМОСФЕРНЫХ ОСАДКОВ; 

- РАБОТАТЬ С ИСТОЧНИКОМ В ПОМЕЩЕНИЯХ С ПОВЫШЕННОЙ ЗАПЫЛЕН-

НОСТЬЮ И В УСЛОВИЯХ НАЛИЧИЯ СТРУЖКИ И ОПИЛОК ОТ МЕХАНИЧЕСКОЙ И 

ПЛАЗМЕННОЙ ОБРАБОТКИ МЕТАЛЛОВ; 

- РАБОТАТЬ С ИСТОЧНИКОМ В ПОЖАРООПАСНЫХ УСЛОВИЯХ, ВО ВЗРЫВО-

ОПАСНОЙ СРЕДЕ И В АГРЕССИВНОЙ СРЕДЕ, РАЗРУШАЮЩЕЙ МЕТАЛЛЫ И ИЗОЛЯ-

ЦИЮ; 

- ЭКСПЛУАТИРОВАТЬ ИСТОЧНИК ПРИ НЕРАБОТАЮЩЕМ ВЕНТИЛЯТОРЕ, СО 

СНЯТЫМИ СТЕНКАМИ, ПРИ ВИДИМЫХ ПОВРЕЖДЕНИЯХ КОРПУСА, ОРГАНОВ 

УПРАВЛЕНИЯ, КАБЕЛЕЙ; 

- ВСКРЫВАТЬ ИСТОЧНИК ПРИ ЕГО РЕМОНТЕ И ТЕХНИЧЕСКОМ ОБСЛУЖИВА-

НИИ ДО ИСТЕЧЕНИЯ 3 МИНУТ ВЫДЕРЖКИ ПОСЛЕ ОТКЛЮЧЕНИЯ СЕТИ; 

- ВКЛЮЧАТЬ ИСТОЧНИК С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ НЕШТАТНОЙ ВИЛКИ, УДЛИ-

НЯТЬ СЕТЕВОЙ ШНУР; 

- ИСПОЛЬЗОВАТЬ НЕШТАТНЫЕ РЕЗАКИ, КАБЕЛИ С ЗАЖИМОМ; 

‒ ИСПОЛЬЗОВАТЬ ИСТОЧНИК ДЛЯ ЭЛЕКТРОСВАРОЧНЫХ РАБОТ; 

‒ РАБОТАТЬ В ОСОБО ОПАСНЫХ УСЛОВИЯХ БЕЗ СРЕДСТВ ЗАЩИТЫ И СТРА-

ХОВКИ; 

‒ РАБОТАТЬ В ОСОБО ОПАСНЫХ УСЛОВИЯХ БЕЗ СТРАХОВКИ; 

‒ РАБОТАТЬ В ОСОБО ОПАСНЫХ УСЛОВИЯХ БЕЗ УСТРОЙСТВА ЗАЩИТНОГО 

ОТКЛЮЧЕНИЯ (УЗО). 
 

2.2 Подготовка к работе 
 

 
2.2.1 Перед началом эксплуатации необходимо: 

- провести внешний осмотр источника; 
- убедиться в отсутствии механических повреждений. 

2.2.2 Соединить клемму заземления с шиной заземления электросети. 

2.2.3 Подключить к источнику резак, для чего нужно (рисунок 1): 

- подключить шлангопакет резака к силовому разъему цепи основной дуги и 

плазмообразующего газа (5); 

- подключить кабель пилотной дуги к разъему (6); 

- подключить кабель управления к разъему (4); 

- подключить силовой кабель с зажимом к силовому разъему «+» (7) и с по-

мощью зажима присоединить его к разрезаемому материалу; 

- проверить правильность сборки резака в соответствии с рисунком 4.  

Неправильная установка завихрителя может привести к выходу из строя 

резака! 

2.2.4 Подключение трубореза выполняется аналогично: 
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- к силовому разъему цепи основной дуги и плазмообразующего газа (5) под-

ключить кабель трубореза; 
- подключить кабель пилотной дуги к разъему (6); 

- подключить кабель управления труборезом к разъему (4); 

- силовой кабель с зажимом подключить к силовому разъему «+» (7) , а зажим 

в свою очередь к разрезаемому материалу; 

- к разъему (17) на задней панели источника подключить кабель питания бло-

ка управления труборезом; 

- установка и правила работы с труборезом указаны в руководстве по эксплу-
атации на устройства плазменной резки. 

2.2.5 К фильтру-регулятору давления (16) на задней панели нужно подклю-

чить шланг от пневмосети или компрессора, обеспечивающего давление от 0,3 до 

0,6 МПа (от 3 до 6 ат) и расход плазмообразующего газа не менее 210 л/мин. 

2.2.6 Вилку питания подключить к трехфазной сети ~380 В с нулевым про-

водом.  

2.2.7 Задатчик тока резки (3) на передней панели установить в положение, 
соответствующее толщине разрезаемого материала. Диаметр сопла - 1,7 мм. Вели-

чина зазора между соплом резака и разрезаемой деталью от 3 до 6 мм (рекоменду-

емая - 4 мм). 

2.2.8 Включить автоматический выключатель на задней панели. На передней 

панели должен загореться индикатор включения напряжения питания (2). 

2.2.9 Подать сжатый воздух в систему, а затем, при нажатой кнопке включе-
ния клапана (1), с помощью фильтра-регулятора давления (16) установить на ма-
нометре давление от 0,3 до 0,6 МПа (от 3 до 6 ат). 

 В РАБОЧЕМ СОСТОЯНИИ ПРОИСХОДИТ ПОСТОЯННАЯ ПО-

ДАЧА ВОЗДУХА ЧЕРЕЗ СОПЛО РЕЗАКА С РАСХОДОМ 20-30 л/мин. ЭТО НЕОБХОДИМО 

ДЛЯ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ СКАПЛИВАНИЯ ВЛАГИ В ВОЗДУШНОМ ТРАКТЕ И ПОДДЕР-

ЖАНИЯ ПОСТОЯННОЙ ГОТОВНОСТИ ИСТОЧНИКА К РЕЗКЕ. 

2.2.10 Если при нажатии на кнопку включения клапана давление на мано-

метре не меняется (замерз конденсат в клапане), или индикатор блокировки при от-
сутствии или понижении давления плазмообразующего газа (10) горит при давле-
нии больше 0,3 МПа (3 ат) (замерз конденсат в датчике давления), то необходимо 

включить подогреватель клапана кнопкой (14) и удерживать ее до появления рабо-

чего давления. 
2.2.11 Для проверки расхода воздуха расположите резак соплом вверх и 

установите на него расходомер, как показано на рисунке 6. При нажатой кнопке 
включения клапана (1) (рисунок 1) убедитесь, что шарик-индикатор находится в 
заштрихованной зоне. Добейтесь правильного положения шарика-индикатора при 

помощи  фильтра-регулятора давления (16).  

 НЕОБХОДИМО, ПРИ НАКОПЛЕНИИ, СЛИВАТЬ КОНДЕНСАТ 

ИЗ ФИЛЬТРА-РЕГУЛЯТОРА ДАВЛЕНИЯ.  

Ручной  слив производить при неработающем вентиляторе (выключенное по-

ложение источника). Полуавтоматический слив конденсата происходит при  пре-
кращении  подачи  воздуха на вход фильтра-регулятора давления. Во избежание 
попадания влаги внутрь источника необходимо предварительно выключить источ-
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ник, а затем прекратить подачу плазмообразующего воздуха. При высокой степени 

засоренности - заменить фильтрующий элемент фильтра-регулятора давления на 
новый. 
 

2.3 Порядок работы 

2.3.1 Установить резак на край разрезаемого материала (рисунок 8) . 

2.3.2 Нажать кнопку на резаке. После зажигания дуги продвигать резак по 

линии  реза  со скоростью,  обеспечивающей  отклонение  факела от оси реза на 
20°-30°

 
(рисунок 9). Если дуга горела дольше одной минуты, повторное включение 

дуги возможно через 10 с после окончания предыдущего горения дуги. Если после 
трехкратной попытки поджига дуга не зажигается, следует проверить резак на 
наличие грязи, посторонних включений и исправность электрода. Если резка ме-
талла начинается не с края, то плазматрон следует установить сначала под углом 

20°-30º к поверхности во избежание обратного выплеска металла на защитное соп-

ло в момент прошивки отверстия (рисунок 10).  

 

             
 

НЕПРАВИЛЬНО               ПРАВИЛЬНО 
 

                                     Рисунок  8                                           Рисунок  9 

 

 
 

 

 

Рисунок 10 

Максимальный ток реза может быть обеспечен только при питании от сети 

380 В ± 10 %. При снижении напряжения питающей сети ниже минус 10 % от нор-

мы, выходные параметры источника будут снижаться. 
 

 ПРИ ГАШЕНИИ ДУГИ ОТРЫВОМ РЕЗАКА ПРОИСХОДИТ 

БЫСТРЫЙ ИЗНОС (ПРОГОРАНИЕ) СОПЛА. 
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2.3.3 Для окончания резки отпустить кнопку резака, не отрывая резак от раз-
резаемого изделия.  

2.3.4 Приблизительная зависимость скорости резания низколегированной 

стали от ее толщины приведена на рисунке 11. 
 

 
 

 

Рисунок 11 - Приблизительная зависимость скорости резания  
низколегированной стали от ее толщины 

 

2.3.5 Замена электрода и сопла (см. рисунок 4): 

- для замены сопла снять защитный колпачок (5) и заменить сопло (4); 

- для замены электрода снять защитный колпачок (5), снять сопло (4), затем 

снять завихритель (3) и заменить электрод.  
 

 ПРИ ОБРАТНОЙ СБОРКЕ ОБРАТИТЬ ВНИМАНИЕ НА ПРА-

ВИЛЬНОСТЬ УСТАНОВКИ ЗАВИХРИТЕЛЯ. 

2.3.6 При плазменной резке необходимо избегать следующего: 

- запоздалой или преждевременной замены сопел и/или электродов реза-

ка. Запоздалая замена ведет к снижению качества реза, сокращению срока службы 

остальных деталей и самого плазмотрона, а преждевременная - увеличивает стои-

мость резки; 

- использования некорректных режимов резки. Последние могут суще-
ственно сократить срок службы сменных элементов и ухудшить качества реза; 
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- небрежного отношения к состоянию плазмотрона. При работе плазмот-
рона на него попадают брызги расплавленного металла, грязь, металлическая пыль 
и т.п., что может привести к преждевременному выходу плазмотрона или его от-
дельных элементов из строя; 

- отсутствия контроля расхода плазмообразующего газа. Для надежной 

работы плазмотрона плазмообразующий газ должен удовлетворять требуемым па-
раметрам влажности, замасленности и давления. Несоответствие первых двух па-
раметров требуемым значениям может привести к электрическому пробою в плаз-
мотроне, а пониженное давление приведет к увеличению диаметра дуги, что умень-
шит срок службы электрода и сопла, ухудшит качество поверхности реза и снизит 
точность резки. При недостаточном давлении произойдет перегрев плазмотрона, 
что также может привести к выходу из строя плазмотрона ил отдельных элементов; 

- повышения или понижения скорости резки. Характерным признаком не-
правильно выбранной скорости резки является наличие трудноотделимого грата на 
нижней кромке реза. Кроме того, при заниженной скорости реза увеличивается 
ширина разреза, что может привести к снижению точности вырезаемой детали. За-
вышение скорости резки увеличивает вероятность непрорезания  листа и  ведет к 

отставанию дуги, из-за чего кромки могут получиться с увеличенным скосом; 

- растяжения дуги. Чаще всего оно возникает в начале и в конце процесса 
резки, а также при переходе дуги через рез. Это приводит к увеличенному скосу 

кромок реза и шероховатости поверхности, а в некоторых случаях, к нестабильно-

му горению дуги и даже ее прерыванию; 

- механического повреждения плазматрона. Оно может возникнуть при 

механическом контакте с препятствием на траектории движения плазмотрона, чаще 
всего с поверхностью неровного листа. 

Пробивку стоит производить таким образом, чтобы количество пробивок све-
сти к минимуму, применяя их только для резки отверстий. Во всех остальных слу-

чаях производить врезание с кромки. При пробивке и непрорезании листа брызги 

расплавленного металла летят вверх, на плазмотрон. Кроме того, при непрорезании 

плазмотрон работает в режиме «пробивки», что сокращает срок его службы и мо-

жет привести к разрушению плазмотрона. 
При увеличении канала сопла более чем на 20 % или изменении формы сопло 

должно быть заменено. 

Электрод следует заменять после того, как вставка изнашивается более, чем 

на 0,5 мм - 1,0 мм. 
 

2.4 Действия при срабатывании блокировки: 

- при срабатывании блокировки, сигнализирующей о превышении напряже-
ния питания, следует отключить источник от сети и принять меры к восстановле-
нию нормального электропитания; 

- при срабатывании блокировки, сигнализирующей об отсутствии или пони-

жении напряжения питания, следует отключить источник от сети и принять меры к 

восстановлению нормального электропитания; 
- при срабатывании блокировки по температуре следует убедиться в нор-

мальной работе вентиляторов и, в случае его нормальной работы, дождаться от-
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ключения блокировки, не выключая источник. После отключения блокировки про-

должить работу; 

- при срабатывании блокировки по отсутствию или понижении давления 
плазмообразующего газа следует принять меры для восстановления хорошей связи 

с газовой магистралью; 

- при срабатывании блокировки сигнализирующей о неисправности резака, 
следует отключить источник от сети, затем разобрать резак и очистить поверхности 

сопла и электрода от загрязнений или брызг расплавленного металла (их наличие 
приводит к короткому замыканию между электродом и соплом). Если указанные 
выше действия не устраняют блокировку, то необходимо проверить шланг резака на 
наличие короткого замыкания; 

- при срабатывании блокировки по перегрузке следует выключить источник, 

выждать паузу 30 с и вновь включить его. При постоянном срабатывании блоки-

ровки по перегрузке источника (отказ электронных узлов и радиоэлементов) следу-
ет отключить источник и отправить его на ремонт. 
 

2.5 Особенности работы от автономных генераторов 
2.5.1 Источник специально адаптирован для работы от автономных генера-

торов, но вместе с тем необходимо учитывать их особенности.  

2.5.2 При питании от автономных генераторов необходимо учитывать, что в 
большинстве генераторов загрузка по мощности не должна превышать 75 % от но-

минальной мощности генератора. Перед подключением источников питания к ге-
нератору необходимо подсчитать их суммарную потребляемую мощность. 

2.5.3 На холостом ходу установить номинальное напряжение питания 380 В, 

а частоту напряжения генератора установить в пределах от 51 до 52 Гц с учетом то-

го, что под нагрузкой она снизится до номинального значения 50 Гц.  

2.5.4 Добившись устойчивой работы генератора в установленных парамет-
рах, подключить нагрузку. 

2.5.5 Если с ростом потребляемого тока напряжение превышает 410 В, то 

необходимо снизить напряжение холостого хода до 350…360 В той же частоты. 

2.5.6 По окончании работы генератор выключать только после отклю-

чения источников питания. 

2.5.7 Во время переходных режимов работы генератора (пуск и выклю-

чение генератора, передвижение от одного места сварки к другому), при кото-

рых его напряжение и частота отличаются от допустимых, необходимо от-

ключить источник.  

2.5.8 При установке на передвижные агрегаты рекомендуется использо-

вание амортизаторов (комплект монтажных частей) для защиты источника от 

вибрации. 

2.5.9 При установке источника в кунгах, будках и других закрытых про-

странствах необходимо обеспечить соблюдение температурного режима эксплуа-
тации. Для этого не рекомендуется установка источника в непосредственной бли-

зости от дизель-генераторов, печей. Не допускается нахождение каких-либо пред-

метов вблизи вентиляционных отверстий источника. 
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2.5.10  При наличии особо неблагоприятных условий (в сосудах, аппаратах 

и других металлических ёмкостях с ограниченной возможностью перемещения и 

выхода) должны выполняться следующие правила охраны труда: 
2.5.10.1  Источник питания ДС120П.33 при работе устройства располагается 

снаружи объекта с особо неблагоприятными условиями. 

2.5.10.2  Источник питания ДС120П.33 должен подключаться к внешней се-
ти через устройство защитного отключения. 

2.5.10.3  Резчик, производящий работу в особо опасных условиях должен 

быть обеспечен следующими средствами защиты и страховки, соответствующими 

СО 153-34.03.603-2003: 

‒ диэлектрические перчатки и галоши; 

‒ каска защитная; 
‒ пояс предохранительный; 

‒ канат страховочный; 

‒ средство для дыхания с подачей наружного воздуха или изолирующий 

противогаз (в закрытых помещениях) или респиратор (в помещениях с устойчивым 

притоком наружного воздуха). 
2.3.10.4  Работы в замкнутых или труднодоступных пространствах должен 

выполнять резчик под контролем двух наблюдающих, один из которых должен 

иметь группу по электробезопасности не ниже III. Наблюдающие должны нахо-

диться снаружи для контроля над безопасным проведением работ сварщиком. Рез-
чик должен иметь лямочный предохранительный пояс с канатом, конец которого 

находится у наблюдающего. 
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3 Техническое обслуживание 
 

3.1 Общие указания 
Источник при нормальных условиях эксплуатации не требует специального 

обслуживания. Для обеспечения надежной работы источника в течение длительно-

го периода эксплуатации и хранения необходимо своевременно проводить техни-

ческое обслуживание источника. Предусмотрены следующие виды: 

- контрольный осмотр (КО); 

- техническое обслуживание (ТО). 

КО проводится до и после использования источника или транспортирования. 
При КО необходимо проверять надежность крепления всех разъемов, отсутствие 
повреждений корпуса источника, органов управления, силовых кабелей. 

 

 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ МОЖЕТ ПРОВОДИТЬСЯ 

ТОЛЬКО ПОДГОТОВЛЕННЫМ ПЕРСОНАЛОМ! 
 

ТО следует проводить не реже одного раза в 6 месяцев.  
Техническое обслуживание включает в себя: 
- внешний осмотр; 

- внутреннюю чистку источника; 
- измерение сопротивления заземления; 
- измерение сопротивление изоляции после проведения чистки источника; 
- проверка работоспособности источника (п. 3.2). 
 

 ПОСЛЕ ПРОВЕДЕНИЯ РЕМОНТА ИСТОЧНИКА НЕОБХО-

ДИМО ПРОВЕСТИ ЕГО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ! 
 

Внешний осмотр источника проводится для обнаружения внешних дефектов 
без вскрытия. При выполнении внешнего осмотра необходимо проверить: 

- на отсутствие нарушения изоляции шнура сетевого, силовых кабелей; 

- на отсутствие механических повреждений: крепления и вилки шнура сете-
вого, гнезд подключения кабелей, органов управления, корпуса источника; 

- наличие и читаемость таблички с техническими данными, расположенного 

на задней стенке. 
 

 ПЕРЕД ВНУТРЕННЕЙ ЧИСТКОЙ ИСТОЧНИКА ВЫКЛЮЧИТЬ 

АВТОМАТИЧЕСКИЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ, ОТСОЕДИНИТЬ ВИЛКУ ШНУРА СЕТЕВОГО 

ОТ РОЗЕТКИ И ВЫДЕРЖАТЬ 3 МИНУТЫ!  
 

Внутренняя чистка источника проводится с целью удаления пыли и грязи, 

попавших в источник во время работы. Для этого необходимо: 

- снять боковые стенки источника; 
- осторожно удалить пыль с верхнего яруса с помощью пылесоса, не касаясь 

внутренних компонентов; 
- продуть сухим сжатым воздухом средний и нижний ярус конструкции до 

полного удаления пыли; 

- установить стенки источника на место. 
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Измерение сопротивления заземления производится между заземляющим 

штырем вилки шнура сетевого и клеммой заземления источника. Измеренное зна-
чение сопротивления не должно превышать 0,1 Ом. Измерения должны проводить-
ся током как минимум 200 мА. 

Измерение сопротивление изоляции включает следующие этапы: 

- Измерение сопротивления «сетевой контур – корпус». Измерение произво-

дится между каждым из штырей вилки питания (исключая заземляющий контакт) и 

клеммой заземления источника. Величина должна быть не менее 2,5 МОм; 

- Измерение сопротивления «сварочный контур – корпус». Измерение произ-
водится между одним из силовых разъемов и клеммой заземления. Величина со-

противления должна быть не менее 2,5 МОм; 

- Измерение сопротивления «сетевой контур – сварочный контур». Измере-
ние производится соединенными вместе штырями вилки питания (исключая зазем-

ляющий контакт) и одним из силовых разъемов. Сопротивление должно быть не 
менее 5 МОм. 

 

  В СЛУЧАЕ НЕСООТВЕТСТВИЯ ХОТЯ БЫ ОДНОГО ИЗ 

ПРОВЕРЯЕМЫХ ПАРАМЕТРОВ УКАЗАННЫМ ЗНАЧЕНИЯМ, ИСТОЧНИК НЕОБХО-

ДИМО СДАТЬ В СЕРВИСНЫЙ ЦЕНТР ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РЕМОНТНЫХ РАБОТ! 
 

 

3.2 Проверка работоспособности 

3.2.1 Отсоединить от источника силовую клемму резака, разъем пилотной 

дуги и разъем управления. 
3.2.2 Подключить к разъему для подключения кабеля управления резака (4) 

(рисунок 1) вспомогательную кнопку с нормально разомкнутыми контактами, ис-
пользуя контакты 1 и 2 разъема управления. Схема подключения показана на ри-

сунке 12. 

3.2.3 Подключить  к  выходным клеммам источника вольтметр со шкалой 

300 В соблюдая полярность. 
3.2.4 Подключить  источник  к  газовой  магистрали  давлением  не  менее 

0,4 МПа (4 ат). 
3.2.5 Включить источник. 

3.2.6 Все индикаторы должны засвечиваться (мигать) на короткое время. 
3.2.7 Проверить вращение вентиляторов. 
3.2.8 Замкнуть контакты вспомогательной кнопки, подключенной к разъему 

управления.  
3.2.9 Если на клеммах источника появляется напряжение холостого хода и 

исчезает через 1 с, то источник к эксплуатации пригоден. 
 

3.3    Консервация  
3.3.1 При консервации источника внешние соединительные разъемы  долж-

ны смазываться графитной смазкой по ГОСТ 3333-80. 

3.3.2 При хранении источник должен находиться в герметичном чехле из 
полиэтилена. 

3.3.3 При расконсервации следует провести контрольный осмотр и проверку 

работоспособности. 
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1 2

  Вспомогательная кнопка
(КМД  1-1 или  аналогичная)

 
 

Рисунок 12 – Схема подключения вспомогательной кнопки 
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4 Текущий ремонт 

 
4.1 Общие указания 
4.1.1 Ремонт источника должен проводиться в стационарных условиях, 

предназначенных для ремонта электронного оборудования. 
4.1.2 Ремонтные работы могут выполняться только специально обучен-

ными специалистами в сервисных центрах НПП «Технотрон», ООО или пред-

приятием-изготовителем. 

4.1.3 При несоблюдении этих условий гарантия предприятия-изготовителя 
аннулируется. 
 

4.2    Указания по устранению отказов и повреждений  

Указания по устранению отказов и повреждений изложены в таблице 4. 
 

Таблица 4 
 

Описание отказов 
и повреждений 

Возможная причина Указания по устранению 

1 При включении элек-

тропитания не светится 
индикатор включения 
напряжения питания 

1 Отсутствует напряже-
ние питания в сети 

Проверить наличие фаз элек-

тропитания 
2 Неисправен сетевой 

шнур 

Заменить сетевой шнур 

 

3 Неисправен автома-
тический выключатель 
 

Заменить на исправный типа 
ВА 47-29 3Р  63А  х-ка С  

ТУ2000 АГИЕ.641.235.003 

4 Перегорел предохра-
нитель 

Заменить на исправный типа 
ВП1-1-3,15 А 

2 При выставленном 

максимальном токе, 
наблюдается непродол-

жительное горение дуги 

Отсутствует или пони-

женное напряжение в 
одной из фаз питающей 

сети 

Проверить наличие фаз и 

напряжения питания в сети 

 

3  Не прослушивается 
шум вентилятора 

Неисправен вентилятор 
Заменить на исправный типа 
W1G200-HH01-52 
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5 Хранение 
 

5.1 Источник в упаковке изготовителя допускается хранить в закрытых по-

мещениях с естественной вентиляцией при температуре от минус 40 до плюс 55 ºС 

и относительной влажности воздуха до 90 %  при температуре плюс 20 ºС.  

5.2 Наличие в воздухе паров кислот, щелочей и других агрессивных приме-
сей не допускается.  

5.3 Источник перед закладкой на длительное хранение должен быть закон-

сервирован.  
 

 

6 Транспортирование 
 

6.1 Источник может транспортироваться всеми видами закрытого транспор-

та в соответствии с Правилами перевозок, действующими на каждом виде транс-
порта. 

6.2 Условия транспортирования при воздействии климатических факторов: 
- температура окружающего воздуха от минус 50 до плюс 55 ºС; 

- относительная  влажность  воздуха  до  90 %  при  температуре плюс 20 ºС. 

6.3 Во время транспортирования и погрузочно-разгрузочных работ упаковка 
с источником не должна подвергаться резким ударам и воздействию атмосферных 

осадков. 
6.4 Размещение и крепление транспортной тары с упакованным источником 

в транспортных средствах должны обеспечивать устойчивое положение и отсут-
ствие возможности ее перемещения во время транспортирования. 
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Приложение А 

(справочное) 
Пример установки пылевого фильтра 

  

 

~380 В

I

0

БУТ

3,15 А

ПОДОГРЕВ

2
4
4

8 244

2
8

1

2

 
 
 

1 – фильтр; 2 – зажим на самоклеющейся основе. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



30 

 

Приложение Б 

(обязательное) 
Схема электрическая принципиальная 

 
 

 
 

Рисунок Б.1 - Источник питания инверторный специальный для воздушно-плазменной резки ДС120П.33
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Приложение В 

(обязательное) 
Применение воздушно-плазменной строжки 

 

Источник ДС120П.33 может применяться для ручной строжки электропро-

водных материалов, в том числе жаропрочных сталей и цветных сплавов, в цехо-

вых и монтажных условиях, а также в составе автоматического оборудования для 
резки и строжки труб и листовых материалов. 

Воздушно-плазменная (плазменно-дуговая) строжка - это способ удаления 
металла плазменной струей, характеризующийся высокой производительностью, 

экономичностью и безопасностью для окружающей среды.  

По сравнению с традиционной воздушно-дуговой строжкой угольным элек-

тродом и механическими методами обработки воздушно-плазменная строжка обес-
печивает: 

• высокую производительность удаления металла; 
• снижение энергозатрат; 
• простоту использования;  
• хорошую видимость рабочей зоны;  

• уменьшенный шум при работе;  
• уменьшенное дымообразование; 
• отсутствие науглероживания материала; 
• работу с любым металлом 

• минимизацию последующей зачистки. 
 

Порядок работы при строжке 
 

Установить на плазменный резак специальный комплект для строжки (рису-

нок В.1).  

 
                  1                         2                 3             4                       5                     6 

 

1 – корпус 
2 – электрод 

3 – завихритель 
4 – сопло 

5 – наконечник 

6 – насадка 
 

Рисунок  В.1 – Схема сборки резака для строжки 

 

  НЕПРАВИЛЬНАЯ УСТАНОВКА ЗАВИХРИТЕЛЯ МОЖЕТ 

ПРИВЕСТИ К ВЫХОДУ ИЗ СТРОЯ РЕЗАКА! 
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Установить резак в исходную точку, повернув его углом вперед по ходу дви-

жения на 30º-50º. Нажать кнопку на резаке и после зажигания дуги, поддерживая 
постоянное расстояние от сопла до поверхности металла (рисунок В.2), перемещать 
резак, направляя поток плазмы, который частично проникает в толщину металла и 

удаляет металл с поверхности, не производя сквозного прожога. 
 

 

Рисунок В.2 

 

Основные параметры процесса 
 

Величина тока плазменной дуги, скорость перемещения резака, расстояние 
от сопла до поверхности металла, угол наклона резака и размер наконечника опре-
деляют производительность удаления металла и профиль сечения производимой 

выемки. 

Наиболее часто применяемым газом для плазменной строжки является воз-
дух. Он доступен и обеспечивает хорошее качество при строжке низкоуглероди-

стой стали и чугуна. 
От диаметра отверстия сопла зависит глубина и ширина образующейся ка-

навки. Чем меньше отверстие - тем уже и глубже канавка. 
 Регулируя силу тока, оператор может контролировать диаметр дуги и шири-

ну канавки от строжки. Чем дальше сопло от металла, тем больше ширина и мень-
ше глубина канавки. Чем ближе сопло, тем глубже и уже будет канавка. 

Скорость перемещения резака позволяет регулировать глубину и ширину ка-
навки. Высокая скорость перемещения будет обеспечивать неглубокую канавку, 

независимо от размера сопла. При замедлении перемещения, канавка увеличивает-
ся и становится значительно глубже. 

Угол наклона резака имеет большое значение для управления производи-

тельности строжки. Малый угол наклона произведет удаление малого количества 
металла. При увеличении угла, канавка станет шире и глубже. Если угол слишком 

велик, как правило 50º или больше, расплавленный металл будет выбрасываться 
обратно на сопло резака. 

 


